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Symmetrische Schlauchkupplung 



Die Erfindung betrifft eine symmetrische Schlauchkupplung deren 
Kupplungshalften einen Anbindestutzen und einen Knaggenring aufweisen. 

Symmetrische Schlauchkupplungen dieser Bauform sind als Storz- 
Kupplungen bekannt und insbesondere im Brandbekampfungswesen weit 
5 verbreitet. Bei diesen Kupplungen ist der Knaggenring drehbar auf dem Anbinde- 
stutzen angeordnet. Die am Umfang des Knaggenrings angeordneten Knaggen 
sind in radialer Erstreckungsrichtung hakenformig xind greifen beim Kuppeln 
durch eine stirnseitige Of&ung in den jeweils anderen Knaggenring, urn dann 
durch Drehung der Knaggenringe relativ zueinander hinter eine in 'Umfangs- 

10 richtung verlaufende Leiste zu greifen, die in Axialrichtung ansteigt Die axial- 
kraftiibertragenden Flachen erstrecken sich an beiden Kupplpngshalften in 
Umfangsrichtung. Von Vorteil ist bei diesen Kupplungen, dafi nur die Knaggen- 
ringe gedreht werden, wahrend die Anbindestutzen und die darauf angebrachten 
Schlauche beim Kuppeln nicht gedreht werden. Die Knaggenringe haberi aber 

15 einen wesentlich groBeren AuBendurchmesser als Anbindestutzen mit Schlauch. 




Fur groBvolumige Schlauche im Bereich von mehreren hundert Millimeter: 
Durchmesser ergibt sich ein kaum noch akzeptabler AuBendurchmesser der 
Knaggenringe. Nachteilig ist auch, daB durch den relativ groBen erforderlichen 
' Kuppelweg die kraftubertragenden Teile in ihren Querschnitten und somit in ihrer 
5 . Tragfahigkeit begrenzt sind, wodurch ihre Auslegung fur ' groBe Kraftiiber- 
tragungen, wie sie bei hoheren Innendriicken, Ziehen oder Biegung der 
Schlauchleitung oder in Kombination solcfrer Einflusse erfdrderlich werden, nur 
durch ' unverhaltnismaBige VergroBerung des Kupplungsdurchmessers oder 
Verwendung von Werkstoffen mit hoheren Festigkeiten realisiert werden kann 3 
.10 was wiederum zu Problemen bei der Handhabung und bei der Fertigung fuhrt, . 

r 

Durch die Erfindxing wird eine Schlauchkupplung geschaffen, die in der Lage 
1st, groBe Krafte zu iibertragen, ohne daB der groBte Kupplungsdurchmesser im 
Verhaltais zum Sehlauchdurchmesser iibermaBig vergroBert werden mufi und 
ohne daB hohe Anforderungen an Werkstoffestigkeit und Fertigungstechnik 

15 gestellt werden miissen. GemaB der Erfindung ist der Anbindestutzen einteilig mit 
dem Knaggenring ausgebildet. Die Knaggen sind in tangentialer Richtung haken- 
formig ausgebildet und sind mit radialen axidkraftiibertragenden Flachen ausge- 
stattet Die Knaggen der Kupplungshalften greifen beim . Kuppeln ineinander, 
wobei die axiaikraftubertragenden Flachen einander bajonettartig hintergreiifen. 

20 Bei der erfindungsgemaBen Schlauchkupplipng sind die axiaikraftubertragenden 
Flachen an den Knaggen ausgebildet. Die am Umfang des Knaggenrings 
angeordneten Knaggen bestimmen den groBten AuBendurchmesser der Kupplung. 
Dieser ist nur um das radiale MaB der Knaggen groBer als der AuBendurchmesser 
des Anbindestutzens. Beim Kuppeln miissen zwar die Anbindestutzen mit den 

25 Knaggenringen relativ zueinander verdreht werden, jedoch nur um einen relativ 
kleinen Drehwinkel, der in etwa dem Abstand zweier benachbarter Knaggen in 
UmfangsricUtung entspricht. Die Kupplungshalften konnen gieBtechnisch- aus 
einem herkommlichen Material wie Aluminium gefertigt werden. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Schlauchkupplung sind die axial- 
30 kraftubertragenden Flachen der Knaggen zur Tangentialrichtung und auf die 



Relativdrehung beim Kuppeln bezogen mit Neigung ausgebildet. Beim Kuppeln 
entsteht daher ein Rasteffekt, def einer Ruckdrehung der Kupplungshalften entge- 
genwirkt. Auf einen axialen Anstieg der beim Kuppeln aufeinandergleitenden 
radialen Flachen an den Knaggen kann verzichtet werden, wenn die Kupplungs- 

5 halften mit Formdichtringen ausgestattet sind, die eine Dichtung durch 
hydraulischen Innendruck auch ohne axiale AnpreBkraft gewahrleisten.. 
DemgemaB hat bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Knaggenring bzw. 
Anbindestutzen in seiner der jeweils anderen Kupphingshalfte zugewandten 
Stirnflache und radial innerhalb der Knaggen einen ringformigen Einstich. zur 

10 Aumahme eines Formdichtringes. Die DicMippe des Formdichtringes stent im 
ungekuppelten Zustand axial iiber die Stirnflache des Knaggenrings hinaus und ist 
nach innen gerichtet. Beim Kuppeln kommen zuerst die Dichtlippen der beiden 
Kupplungshalften in Anlage aneinander. Die Kupplungshalften werden dann axial 
gegeneinander gedruckt, so daJJ die Knaggen ineinandergreifen konnen. Die 

1 5 Dichtwirkung wird in bekahnter Weise durch den hydraulischen Druck erzielt, der 
die Dichtringe gegeneinander und gegen die den Einstich begrenzenden 
Dichtflachen preBt. . 

Zur Sicherung der Schlauchkupplung im gekuppelten Zustand werden 
Blockiereinrichtungen zwischen wenigstens zwei benachbarte Knaggen einge- 
20 bracht Altemativ finden in Umfangsrichtung wirkende Haltemittel Anwendung, 
die zwei benachbarte Knaggen zusammenhalten. 

Weitere Merkmale und, Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der folgenden 
Beschreibung unter Bezugnahme auf die b'eigefugten Zeichnungen. In den Zeich- 
hungen zeigen: ■ 

25 - Figur 1 einen diametralen Schnitt einer Kupphingshalfte; 

- Figur 2 eine Kupphingshalfte in F rontansicht; 

- Figur 3 eine Kupphingshalfte in S eitenansicht; 
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- Figur 4 eine Abwicklung der gekuppelten Knaggen mit einer ersten Ausfuh- 
rungsform eines Sicherungsmechanismus; und 

- Figur ,5 eine Abwicklung der gekuppelten Knaggen mit einem Sicherungs- 
mechanismus gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform. 

5 Die symmetrische Schlauchkupplung besteht aus zwei identischen 
Kupplungshalften, von denen in Figur 1 eine dargestellt ist Jede Kupplungshalfte 
besteht aus einem zylindrischen Anbindestutzen 10 und einem einteilig mit 
diesem ausgebildeten Knaggenring 12, an dessen Umfang radial abstehende 
Knaggen 14 angedrdnet. sind. Die Knaggen 14 sind in tangentialer Erstreckungs- 

10 richtung hakenfonnig. Bei der gezeigten Ausfuhrungsform sind auf dem Umfang 
des Knaggenrings 12 insgesamt zw51f Knaggen 14 in gleichen Winkelabstanden 
angeordnet. Die zwischen den Knaggen verbleibenden Lucken sind etwas breiter 
als die Breite der Knaggen in Umfangsrichtung, so daB die Knaggen beider 
Kupplungshalften ' zum Kuppeln ineinandergreiferi konnen. Die axialkraft- 

15 iibertragenden Flachen 16 sind an deh Knaggen 14 ausgebildet und haben eine 
radiale Erstreckung. Gleichzeitig sind die axialkraftiibertragenden Flachen 16 
gegen die Tangentialrichtung urn wenige Grad geneigt, wie in Figur 1 durch einen 
Winkel a angedeutet. 

Die der. jeweils anderen Kupplungshalfte zugewandte Stirnflache des 
20 Knaggenrings 1 2 ist radial innerhalb der Knaggen 14 mit einem ringformigen 
Einstich 18 versehen, der einen Formdichtring 20 aufiaimint Der Fomidichtring 
20 hat eine nach innen weisende Dichtlippe, die im ungekuppelten Zustand axial 
uber die Stirnflache- des Knaggenrings 12 hinaussteht. Auf dem Anbindestutzen 
10 kann ein (nicht dargestellter) Schlauch mittels eines aus Segmenten zusam- 
25 mengesetzten Ringes 22 befestigt werden. Die Segmente dieses Ringes 22 werden 
durch tangentiale Schraubkrafte radial form- und reibschlussig gegen den mit 
umlaufenden Nuten gestalteten Anbindestutzen 10 gepreBt. Alternativ zu der 
gezeigten Ausfuhrungsform des Anbindestutzens 10 sind Ausfiihrungen mit 
Gewindeanschlufi (Festkupplung) oder VerschluBdeckel (Bindkupplung) vorge- 
30 sehen. 
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Die gezeigte Ausfuhrungsform mit zwolf Knaggen ist fur einen 
Schlauchinnendurchmesser von 305 mm dimensioniert und hat einen groBten 
AuBendurchmesser'von 372 mm. Je nach Durchmesser und Druckb.elastung kann 
die Anzahl der Knaggen grofier oder kleiner sein. 

5 Im gekuppelten Zustand, wie in den Figuren 4 und 5 veranschaulicht, greifen 

die Knaggen der beiden Kupplungshalften bajonettartig ineinander, wobei die 
axialkraftubertragenden Flachen 16 aufeinanderliegen. Durch die Neigung dieser 
Flachen 16 wird ein Rasteffekt erzielt, der einer Ruckdrehung der Kupplungs- 
halften entgegenwirkt. Eine zusatzliche Sicherung wird in Figur 4 mit einem 

10 Drahtbiigel 24 erzielt, der zwei benachbarte Knaggen in Umfangsrichtung 
zusammenhalt. Bei der in Figur 5 gezeigten Ausfuhrungsform ist ein Sicherungs- 
mechanismus vorgesehen, der einen federbelasteten Bolzen 26 aufweist. Der 
federbelastete Bolzen '26 greift in die Liicke zwischen zwei in Umfangsrichtung 
benachbarten Knaggen 14 und blockiert diese so automatisch gegen eine unbeab- 

15 sichtigte Ruckdrehung. 



Schutzanspruche 

Symmetrische Schlauchkupplung, deren Kupplungshalften einen 
Anbindestutzen und einen Knaggenring aufweisen, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Anbindestutzen einteilig mit dem 
Knaggenring ausgebildet ist, dass die Knaggen in tangentialer 
Richtung hakenformig ausgebildet sind und radiale 
axialkraftubertragende Flachen ausweisen und, dass die Knaggen der 
Kupplungshalften beim Kuppeln ineinandergreifen, wobei die 
axialkraftubertragenden Flachen einander bajonettartig hintergreifen. 

Schlauchkupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die axialkraftubertragenden Flachen der Knaggen zur 
Tangentialrichtung und . auf die Relativdrehmg ^>eim Kuppeln 
bezogen mit Neigung ausgebildet sind. - 

Schlauchkupplung nach Anspruch 1 oder 2 5 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Knaggenring in seiner der jeweils andqren Kupplungshalfte 
zugewandten Stirnflache und radial innerhalb der Knaggen einen 
ringformigen Einstich zur Aufhahme eines Formdichtrings aufweist, 
dessen Dichtlippe im ungekuppelten . Zustand axial iiber die 
Stirnflache des Knaggenrings hinaussteht. 

Schlauchkupplung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Knaggen in Umfangsrichtung des 
Knaggenrings Abstande voneinanda: haben, die nur wenig groBer 
sind als die Breite der Knaggen in Umfangsrichtung. 

Schlauchkupplung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im gekuppelten Zustand die Kupplungshalften 
gegen Relativdrehung durch zwischen wenigstens zwei behachbarte 
Knaggen eingefiigte Blockiermittel gesichert sind. 



ScWauchkupplung nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im gefeuppelten Zustand die Kupplungshalften 
gegen Relativdretiung durch wenigstens zwei benachbarte Rnaggen 
in Umfangsrichtung zusammenhaltende Haltemittel gesichert sind. 
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